
CHUẨN ĐẦU RA CHƯƠNG TRÌNH ĐÀO TẠO 

  

1. Tên ngành, nghề: Công nghệ kỹ thuật cơ khí 

2. Trình độ đào tạo: Cao đẳng chính quy 

3. Mục tiêu đào tạo 

Chương trình đào tạo ngành, nghề công nghệ kỹ thuật cơ khí đào tạo c c kỹ sư, 

cử nhân thực hành c  ki n th c    thuy t v ng vàng, kỹ n ng nghề thành thạo, kh  

n ng ti p cận và gi i quy t c c v n đề thực ti n trong s n  u t; c  phẩm ch t đạo đ c, 

  chí vươn  ên trong học tập,  ao động; C  kh  n ng  àm việc độc  ập,  àm việc nh m, 

chịu được  p  ực cao. Sinh viên ngành, nghề công nghệ kỹ thuật cơ khí vận dụng ki n 

th c, kỹ n ng để thi t k ,  ập trình, gia công, đo  ường, kiểm tra,  ắp ráp, qu n    s n 

 u t c c s n phẩm cơ khí trên hệ thống m y công cụ và c c dây chuyền s n  u t; Vận 

dụng ki n th c về ngoại ng , tin học, kỹ n ng mềm, v n h a doanh nghiệp, 5S,… 

trong qu  trình  àm việc.  

4. Kiến thức 

4.1. Kiến thức về chính trị, văn hóa, xã hội và pháp luật 

-  rình  ày được nh ng ki n th c cơ   n về chính trị, v n h a,    hội, ph p 

 uật, quốc phòng an ninh, gi o dục thể ch t; 

- Hiểu rõ và ch p hành chủ trương, đường  ối chính s ch của Đ ng, ph p  uật 

của nhà nước; 

- Trình bày được c c ki n th c về  kỹ n ng mềm, v n h a doanh nghiệp; 

- Hiểu được c c ki n th c về ngoại ng , tin học cơ   n. 

4.2. Kiến thức chuyên môn 

- Phân tích được nguyên    hoạt động, đặc tính kỹ thuật, phạm vi sử dụng, của 

c c m y công cụ điển hình; 

- Trình bày được c c phương ph p ch  tạo,  ắp r p,  ắp đặt, sử dụng,   o dưỡng 

chi ti t, s n phẩm cơ khí; 

-  rình  ày được đặc điểm  ng dụng của c c vật  iệu, cơ học vật rắn, dung sai 

và kỹ thuật đo, dụng cụ đo, dụng cụ cắt, đồ g , m y và dụng cụ công nghiệp; 

-  hi t  ập được quy trình công nghệ ch  tạo, kiểm tra ch t  ượng,  ắp r p trong 

qu  trình s n  u t c c s n phẩm cơ khí; 

- Áp dụng được c c ti n  ộ khoa học kỹ thuật vào thi t k , ch  tạo, vận hành và 

  o trì hệ thống thi t  ị công nghiệp; 

- Hiểu  i t về c c phần mềm vẽ, thi t k ,  ập trình CAD/CAM/CNC. 

5. Kỹ năng 

5.1. Kỹ năng chuyên môn 



 - Vận dụng được ki n th c cơ sở và chuyên ngành thực hiện  ập k  hoạch ch  

tạo, kiểm tra, qu n    ch t  ượng,  ắp r p s n phẩm cơ khí; 

- Vẽ, thi t k  được c c chi ti t m y theo tiêu chuẩn Việt Nam và tiêu chuẩn 

Quốc t  phổ  i n tại thị trường Việt Nam; 

-  hi t k  được qui trình công nghệ gia công c c chi ti t, s n phẩm cơ khí; 

- Vận hành thành thạo m y công cụ vạn n ng và m y công cụ CNC trong ch  

tạo s n phẩm cơ khí; 

- Sử dụng thành thạo dụng cụ đo, dụng cụ cắt, trang thi t  ị cầm tay, trang  ị 

công nghệ. Thực hiện c  hiệu qu  c c công việc gia công ch  tạo, đo  ường, kiểm tra, 

 ắp r p,  ắp đặt,   o trì c c thi t  ị cơ khí; 

- Vận dụng s ng tạo c c ti n  ộ khoa học, kỹ thuật trong hoạt động nghề nghiệp 

nhằm nâng cao ch t  ượng và hiệu qu  s n  u t; 

- Sử dụng thành thạo c c phần mềm CAD/CAM/CNC trong thi t k ,  ập trình, 

gia công trên các máy CNC. 

5.2. Kỹ năng mềm 

 - Sử dụng thành thạo c c  ng dụng công nghệ thông tin trong công việc chuyên 

môn của ngành, nghề; Đạt chuẩn kỹ n ng sử dụng công nghệ thông tin cơ   n;  

- Sử dụng được ngoại ng  vào công việc chuyên môn của ngành, nghề; Đạt 

chuẩn ti ng Anh tương đương với  OEIC từ 300 trở  ên; 

- Vận dụng c c kỹ n ng  àm việc nh m,  àm việc độc  ập, kỹ n ng thuy t trình, 

giao ti p c  hiệu qu  trong công việc; 

- Chơi tốt tối thiểu một môn thể thao hoặc một  oại hình nghệ thuật.  

6. Năng lực tự chủ và trách nhiệm 

 - Chủ động nắm v ng thông tin về nơi  àm việc: Quy mô, trang thi t  ị, nhà 

 ưởng, nội quy, quy định của cơ quan; 

- Hướng dẫn, gi m s t nh ng người kh c thực hiện nhiệm vụ; 

- Đ nh gi  ch t  ượng công việc sau khi hoàn thành và k t qu  thực hiện của 

các thành viên trong nhóm; 

-  hích nghi được với c c môi trường  àm việc kh c nhau, v n đề ph c tạp 

trong điều kiện  àm việc thay đổi; 

- C  tr ch nhiệm công dân, đạo đ c nghề nghiệp,   th c tổ ch c kỷ  uật  ao 

động và  uôn ph n đ u hoàn thành tốt nhiệm vụ; 

- C    chí tự học, rèn  uyện nâng cao trình độ chuyên môn, nghiệp vụ và phẩm 

ch t đạo đ c, chính trị; 

- C  tinh thần học hỏi, cầu ti n, hợp t c và giúp đỡ đồng nghiệp, không ngừng 

học tập trau dồi ki n th c nghề nghiệp; 



- N ng động, s ng tạo trong qu  trình  àm việc,  inh hoạt  p dụng ki n th c đ  

học vào thực t  s n  u t; 

-  uân thủ c c quy định và an toàn  ao động và kỷ  uật 5S trong s n  u t. 

7. Vị trí việc làm sau khi tốt nghiệp 

Sau khi tốt nghiệp người học c  thể  àm việc tại c c vị trí sau: 

- Vận hành, gia công s n phẩm cơ khí trên c c m y công cụ vạn n ng:  iện, 

phay, khoan, mài, doa,  ọc...; 

- Vẽ, thi t k  tại c c phòng nghiên c u và ph t triển s n phẩm; 

- Lập trình, gia công trên máy CNC:  iện, phay, cắt dây,  ung điện, p asma, 

 aser, đột dập...; 

- Qu n    s n  u t tại c c phân  ưởng cơ khí, dây chuyền s n  u t nhà máy; 

- Qu n    ch t  ượng tại c c phòng ch t  ượng trong c c doanh nghiệp; 

- Lắp r p,  ắp đặt s n phẩm, thi t  ị cơ khí trong nhà máy, phân  ưởng s n  u t 

và công trường thi công. 

8. Khả năng học tập, nâng cao trình độ sau khi tốt nghiệp 

   C  kh  n ng tự học, nghiên c u, cập nhật ki n th c mới, học  iên thông lên trình 

độ cao hơn trong cùng  ĩnh vực ngành, nghề đào tạo. 

  

 

 


